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Tiivistelma

Puutavaran kuorinnan kehittymisti Suomessa on
viime wvuosina hallinnut kaksi oleellista piirretta,
qillliltﬁin jatkuva koneellistuminen ja yhd enenevia
siirtyminen tehdaskuorintaan. Kuorimakoneet ovat
vakiintuneet tietyiksi konetyypeiksi, joiden Suomessa
markkinoitavat mallit on esitetty oheisessa taulu-
kossa.

Kotimaassa jalostettavien tukkien kuorinta tapah-
tuu nykyéddn piidosaltaan reikiroottorityyppisilla ko-
neilla sahalaitoksilla. Vain noin 5 % tukeista kuori-
taan vield metsidssa tai vialivarastolla, Tama tapah-
tuu kisin, Parin vuoden kuluttua arvioidaan kisin-
kuorinnan tukkien osalta loppuvan kokonaan.

Kotimaisesta ainespinotavarasta kuoritaan nykyiin
tehtailla joko rumpu-, tasku- tai reikiiroottorikoneilla
noin 40 9,, Koneellisen vilivarastokuorinnan osuus
on noin 25 %, ja metsissa tai valivarastolla tapahtu-
van kiasinkuorinnan noin 35 %,. Viimeksi mainittu
osuus tulee aivan lihivuosina voimakkaasti laskemaan
Ja seki koneellisen vilivarastokuorinnan etti tehdas-
kuorinnan osuus nousemaan.

Pinotavaran vilivarastokuorinnan  peruskoneena
on siirrettivi, traktorikiyitoinen reikiiroottorikone.
Sen tiydentijinid ovat vihiisempiin kiyttoon sovel-
tuvat laikka- ja kutterikoneet.

Pintojen kuorintaan soveltuvia kuorimakoneita on
meilli alettu kdyttdd siirrettavind mm. ratapolkky-
aiheiden sahauksessa syntyvien jireampien pintojen
kuorintaan.

Johdanto

Puutavaran kuorinnan kehittymistd Suomessa on
vilme vuosina hallinnut kaksi oleellista piirrettd. ni-
mittiin jatkuva koneellistuminen ja vha enenevi siir-
tyminen tehdaskuorintaan. Kehitvksen voimakkuus
on riippunut paitsi puutavaralajista ja tehdastelun
vaatimuksista oleellisesti myos kuorimakoneiden kiyt-
tokelpoisuudesta ja taloudellisuudesta. Kuorimako-
neina on kokeiltu melkein kaikkia ajateltavissa olevia
koneratkaisuja, mutta vain tietyt, verrattain harvat
konetyypit ovat vakiintuneet kéyttéon. Oheisessa
taulukossa on esitetty meilld nykyain markkinoitavia,
sekd tukkien ja ainespinotavaran ettd pintojen kuo-
rintaan soveltuvia vyksin puin kasittelevid kuorima-
koneita.

Tukkien kuorinta

Kaikki vaneritukit on jo wvanhastaan kuljetettu
kuorellisina tehtaille sielld joko kuorittaviksi tai kuo-
rellisina sorvattaviksi. Sama kehityssuunta on vallin-
nut myds sahatukkethin ndhden, joista nykviin noin



Kuva 1. Cambio 66 -tukinkuorimakone.
Fig. 1. Cambio 66 log barker.

95 % kuljetetaan kuorellisina sahalaitoksille siella
kuorittaviksi tai piensahoilla usein kuorellisina sahat-
taviksi. Kuorintaan on vakiintunut vain kiinted rei-
kdroottorityyppinen kuorimakone, joskin piensahoilla
on vield kdytossa joitakin vanhoja kuttertkoneitakin.
Kutteri- ja ketjutyyppisii tukinkuorimakoneita kiy-
tetidn yleisemmin nykydin ldhinnd vain Amerikassa
erittiin jireiden puiden kuorintaan.

Sahatukeille tarkoitettuja reikiroottorikuorimako-
neita on meilla kaytossi yhteensd noin 300 kappa-
letta. Ne ovat pididasiassa Cambio 54, Cambio 66 ja
VK 26 -merkkisid. Sen sijaan CHE]J-koneita meilld
on vain pari kokeilukappaletta. Tavallista jareim-
mille tukeille tarkoitettuja VK 32 -koneita on kiy-
tossi toistaiseksi vain Etela-Afrikassa, mutta parast-
atkaa valmisteilla myds Amerikkaan. Hinnaltaan
piensahoille soveltuvasta VAP-koneesta on hiljakkoin
valmistunut vasta koekappale. Tissd reikdroottoriko-
neessa on neljd jousikuormitettua kuorintaterdd seki
syotto- ja vastaanottopuolella yhteensd kaksi vetavaa,
litkkuvaa vlasyottitelaa ja neljd vetdvii, kiintedd ala-
syottotelaa. Koneen erikoisuutena on puun paksuu-
den mukaan ylasvittitelojen avulla hydraulisesti pys-

Kuva 2. VK 32 -tukinkuorimakone. — Valok. Valon Kone.
Fig. 2. VK 32 log barker. — Photo Valon Kone.

Kuva 3. VK 26 -tukinkuorimakone. — Valok. Ty&viline Oy.
Fig 3. VK 26 log barker. — Photo Tyéviline Oy.

tytasossa liikkuva roottori, jonka ansiosta tukit kes-
kittyvit hyvin koneeseen. Erikoista on myés rootto-
rin etureunassa olevat nelja tukkien tyviparstien leik-
kaamiseen tarkoitettua leikkuria.

Noin 5 % sahatukeistamme joudutaan vield ldhinna
kuljetussyistd kuorimaan metsdssi tai vilivarastolla.
Tyd tapahtuu vyksinomaan kisityovilinein, vaikka
tihin tarkoitukseen onkin rakennettu erilaisia ke-
vyesti siirrettavia ja ihmisvoimin puuta pitkin litku-
teltavia kuorimakoneita. Tillaisia koneita on mm.
Romer- ja Dale-merkkisind meilld kokeiltukin, mutta
ne eivit ole osoittautuneet kiyttokelpoisiksi eiviitka
enid tarpeellisiksikaan. Ohuempien tukkien viliva-
rastokuorintaa on suoritettu tilapdisesti myds paperi-
puille tarkoitetuilla siirrettdvilld reikdroottorikoneilla.

Tukkien kuorintaan verrattavaa on myos rata-
polkkyaiheiden kuorinta. Sitd on nykyiin alettu suo-
rittaa  reikdroottorityvppisilli  tukinkuorimakoneil-
lakin.

Pintojen kuorinta

Tukkien sahauksessa syntyvid kuorellisia pintoja ei
meilli ole mm. niiden ohuuden takia vyleensi kuo-
rittu, vaan ne on kiytetty sellaisinaan. Sen sijaan
viime aikoina on menestvksella kokeiltu siirrettivii,
traktorin kayttamida AIP 300 -kuorimakonetta mm.
ratapolkkyaiheiden sahauksessa jiredm-
pien pintojen kuorintaan.

svntyvien

Kuva 4. VAP-tukinkuorimakone. Valok. V. A. Pekkonen.
Fig. 4. VAP log barker. — Photo V. A. Pekkonen,



Kuva 5. Siirrettdvd, traktorikdyttdinen AIP 300 -kuorimakone rata-
pdlkkyaiheiden sahauksessa syniyneiden piniojen kuorinnassa.
Kuoritut pinna! on niputettu 23 p-m“:n nipuksi sitomalla kah-
della hamppunarulla. TyGryhmén muodostaa 3 miestd, ja tuotos
nipuiksi sidottuna on noin 2 p-m’ ty6lunnissa.
— Valok. Metsateho.

Fig. 5. Portable, tractor-driven AIP 300 barker for side boards

oblained from sawing sleeper logs. The barked side boards

have been bundled into 2/3 piled cu.m. bundies by tying them

with two hemp cords. The work team consists of 3 men. The

product, tied in bundles, is about 2 piled cu.m. per hour ot
work. — Photo Metsateho.

Ainespinotavaran kuorinta

Aikaisenunin melkein kaikki kuorittava ainespino-
tavara esikuorittiin metsassa tai valivarastolla kasi-
tybvilinein. Nvkyiankin piidosa vientiin tarkoitetusta
ainespinotavarasta, jonka miiri on tosin oleellisesti
viihentynyt, joudutaan kuorimaan metsissi tai vili-
varastolla. Sen sijaan kotimaassa jalostettavan aines-
pinotavaran, ts. kuitupuiden osalta on siirrytty vha
enemmin tehdaskuorintaan. Niinpd nykyiin arvioi-
daan, etti kaikista kotimaan tehtaille tulevista kuitu-
puista noin 40 % kuljetetaan kuorellisina tehtaille
sielli kiinteilld koneilla kuorittaviksi tai osaltaan
myos kuorellisina jalostettaviksi. Tilastoihin perustu-
vien arviolaskelmien mukaan kotimaisista kuitupuista
kuoritaan koneellisesti vilivarastolla noin 25 % ja

kisin metsdssi tai vilivarastolla viela noin 35 %.

Kuva 6. Ohutpuille soveltuva kiinted VK 10 -kuorimakone.
— Valok. Ty&véline Oy.

Fig. 6. Stationary VK 10 barker suitable for small-sized logs.
— Photo Tydvidline Oy.

Verrattaessa niita lukuja vuoden 1956 lukuihin, joi-
den mukaan kotimaan kuitupuista kuorittiin kisin
noin 80 % ja tehtailla vain noin 5 %, voidaan todeta
kuorinnan koneellistamisasteen voimakas nousu,

Metsikuorimakoneet

Pinotavaran kidsinkuorintavilineiden, ts. kuorima-
raudan ja -petkeleen korvaamiseksi koneellisemmilla
laitteilla on vuosien mittaan rakennettu erilaisia ke-
vyitd, helposti siirrettavid ja halpoja kuorimakoneita,
kuten mm. Bark-King. Kaikki ndmi koneet ovat
kuitenkin kidytidnnossd osoittautuneet liian pienitehoi-
siksi ja heikoiksi. Vihiisen koneellistamisasteen, ih-
mistyon pienen tuottavuuden ja kuorinnan huonon
kannattavuuden vuoksi tdllaisten varsinaisten metsa-
kuorimakoneiden kiyttomahdollisuuksia onkin pidet-
tiavi vihdisind ja vain tilapdisluonteisina.

Vilivarastokuorimakoneet

Pinotavaran vilivarastot vaihtelevat pienistd, hajal-
laan olevista palstatienvarsikasoista suuriin, keskitet-
tvihin wvarastoithin. Pienilli vilivarastoilla tulevat
kysymykseen ensisijaisesti helposti siirrettidvit ja hal-
vat kuorimakoneet. Suurilla varastoilla sen sijaan
suuritehoiset ja pitkille automatisoidut kuorimako-
neet pidsevit parhaiten oikeuksiinsa. Niin ollen
niayttaa siltd, etta tarvitaan sekd halpoja, mutta sa-
malla tietenkin pienitehoisia ettd kalliita, mutta suu-
ritehoisia kuorimakoneita. Toisaalta puutavaran
varastointia voidaan kehittdad pyrkimalla suurempiin
ja konekuorintaakin silmdlld pitden hyvin suunnitel-
tuthin varastoihin, jolloin suuritehoisten, siirrettivien
kuorimakoneiden kiyttomahdollisuuksia voidaan pa-
rantaa ja kuorintakustannuksia alentaa. Kovin pie-
nille, hajallaan oleville varastoille ei kannata siirtidi
mitddn koneita, vaan tilléin on tyydyttavi kisinkuo-
rintaan tai siirrettivd tavarat tehtaalle kuorittaviksi,
vilivarastokuorinnan
vakiintunut

Pinotavaran
on meilla

peruskoneeksi
traktorikdyttéinen reiki-

Kuva 7. Siirrettdvéd, traktorikdyttéinen VK 16 -kuorimakone vili-
varastokuorinnassa. — Valok. Melsédteho.
Fig. 7. Portable, tractor-driven VK 16 barker in intermediate stor-

age barking. — Photo Metséteho.



Kuva 8. Suomalainen Auvisen kuorintalait

, jonka dostaval
traktorikdyttéinen VK 16 -kuorimakone ja HIAB-kahmainnosturi.

Fig. 8. A Finnish Auvinen barking plant which consists of a

tractor-operated VK 16 barker and HIAB grab crane.
— Photo Metsiteho.

roottorityyppinen kuorimakone. Sen etuina
ovat suuri sydtténopeus ja sitd vastaava korkea tuo-
tos (normaalipdivatuotos on tavallisia kuitupuita
kuorittaessa 80...150 p-m* tyéryhmin ollessa 2-—4
miestd ), syotto- ja kuorintalaitteiden automaattisuus
ja niistd johtuva suuri ihmistyén tuottavuus, kuo-
rintamiesten korkean ansiotason mahdollisuus, hyvi
kuorinnan laatu sekd kuorintojen yleinen nopeutu-
minen. Korkea hankintahinta edellyttiia kuitenkin
koneiden tehokasta wvuotuista kiyttéd ja siis myds
vakinaista kuorintamies- tai kuorintaurakoitsija-
kuntaa.

Stirrettdavista reikdroottorikoneista ovat meille va-
kiintuneet ohutpuille soveltuvat Cambio 21 ja VK 10
sekd tavallisille paperipuille soveltuvat Cambio 35 ja
VK 16. Niiti koneita on meilld siirrettavind kdy-
tossi lihes 300 kappaletta, joista noin 95 % on VK-
merkkisid, Muita siirrettivid reikdroottorikoneita
meilld on vain muutamia kokeilukappaleita.

Uusin  reikdroottorikuorimakone on norjalainen
Bever. Sen kuorintalaitteessa on 8 kappaletta 250. . ..
500 kierroksen pydrimisnopeudella pyorivin rootto-

Ruotsissa rakennettu traktorikdyttéinen VK 16 -kuorima-
koneen ja HIAB-kahmainnosturin muodostama kuorintalaitos.
— Valok. Skogsbruksmaskiner AB.

Kuva 9.

Fig. 9. A barking plant built in Sweden, consisting of a tractor-
operated VK 16 barker and HIAB grab crane.
— Photo Skogsbruksmaskiner AB.

-

Kuva 10. Traktorikdyttdisen Cambio 35 -kuorimakoneen ja HIAB-
kahmainnosturin muodostama kuorintalaites. — Valok. Metsédteho.
Fig. 10. A barking plant which consists of a tractor-operated

Cambio 35 barker and HIAB grab crane, — Photo Metsiteho.

rin ulkokehille kiinnitettyjd, 35 cm pitkid, keskipa-
kois- ja jousivoimin kuormitettuja kuorintaterii.
Roottori sithen kiinnitettyine syittd- ja vastaanotto-
puolen neljine yliteloineen on automaattisesti puiden
paksuuden hydraulisesti
liikkuva atkaansaaden puiden hyvin keskityksen.
Syitté- ja vastaanottopuolen nelji alatelaa ovat sen
sijaan kiinteitd ja vetdvid. Siirrettdvissd koneessa on
hydraulisesti toimivat puiden nostovarret.

mukaan P‘f-"'-l\"l'll'liIlIlll_\ﬁ;l

Vihidisempdan vuotuiseen kdvttdéon ja pienille,
hajallaan oleville varastoille soveltuvista siirrettavista
kuorimakoneista ovat nykydin jdidneet kiytt6on vain
tietyt, lahinna tavalliselle pinotavaralle soveltuvat
laikka- ja kutterityyppiset kuorimakoneet.

Kuorma-autoon asennelun Cambio 35 -kuorimakoneen ja
HIAB-kahmainnosturin muodostama kuorintalaitos.
— Valok. Metsiteho.

Kuva 11.

A barking plant comprising a truck-mountied Cambio 35
barker and HIAB grab crane. — Photo Melsdteho.

Fig. 11.



Kuva 12. Jylhé-laikkakuorimakone. — Valok. Metséteho.

Fig. 12. Jylhd disk barker. — Photo Metsdteho.

Laikkakuorimakoneista vksinkertaisim-
pia, jaksoittaissy6ttoisia. yvhden miehen hoitamia kuo-
rimakoneita on kivtetty kauan pinotavaran tiys-
puhitaaksi kuorintaan. Niisti koneista meilld on va-
kiintunut ilman sybttolaitetta toimiva Jatkd 3 ja
syottolaitteellinen  Jatka 4, joita on viime
saakka ollut kiiytdssi muutamia satoja. Niiden piivi-
tuotos on 5 ... 10 p-m?

\'wu‘iill

Pinotavaran puolipuhtaaksi kuorintaa varten on
meilli kehitetty edellisti nopeampia. jatkuvasyottoi-
sid laikkakuorimakoneita. Niiden normaalipdivituo-
tos on keskimidrin 30 ...30 p-m” tyoryhmidn ollessa
kaksi miesti. Titi konetyyppid edustavat erillisen
polttomoottorin kiyttima Jylhd sekd traktorikiyttoi-

Kuva 13. Pino-Teho -kutterikuorimakone. — Valok. Melsitys Oy.

Fig. 13. Pino-Teho cutterhead barker. — Photo Metsityd Oy.

Kuva 14. Kuori-Juho -laikkakuorimakone. — Valok. Hankkija.

Fig. 14. Kuori-Juho disk barker. — Photo Hankkija.

set Kuori-Juho ja Kuori-Murska. Niitd jatkuvasyit-
toisia laikkakoneita on Suomessa kidytossa }‘li 300
kappaletta.

Kutterikuorimakoneista, _ini[:i on aikai-
semmin kokeiltu paljonkin, on meilla nykydin kiy-
tossid vain jatkuvasyotioinen, traktorikavttdinen Pino-
Teho, jota on rakennettu vli 100 kappaletta. Sen
normaalipdivituotos on keskimdirin 30...60 p-m’
tyoryhmin ollessa kaksi miesta.

Tehdaskuorimakoneet

Pinotavaran tehdaskuorimakoneiksi ovat vakiintu-
neet joukkokuorintaan soveltuvat kiintedt rumpu-
kuorimakoneet ja osaksi lihinnd ohut- ja keivupape-

Kuva 15. J&tkd 4 -lalkkakuorimakone. — Valok. Aug. Ekl&! Ab.

Fig. 15. J&tka 4 disk barker. — Photo Aug. EkI&f Ab.



ripuille soveltuvat taskukuorimakoneet. Myds kiin-
teit reikdroottorikoneet, meilld lihinni Cambio ja
VK-merkkiset, tulevat kysymykseen tehdaskuorimon
pai- tai apukoneina. Muille kuorintaperiaatteille
perustuvat koneet ovat sen sijaan yleensi lian
hitaita tehdaskoneina, joskin mm. laikkakuorimako-
neita kaytetdin vielikin tehdaskoneina haluttaessa
erittdin hyvia kuorinnan laatua.

Loppupidadatelmii

Sahatukeista kuoritaan endai vain noin 3 % kisin.
Kuljetusjérjestelyjen kehityksesta johtuen voidaan
arvioida, ettd parin lihimmén vuoden kuluessa saha-
tukkien kisinkuorinta loppuu kiytinnéllisesti katsoen
kokonaan.

Kuorittavan pinotavaran osalta voidaan arvioida,
ettd parin ldahimmian vuoden aikana kisinkuorinnan
osuus vihenee voimakkaasti koneellisen vilivarasto-
ja tehdaskuorinnan hyviiksi. Tidmi onkin paitsi kan-
nattavaa myds valttdmitonti, koska ldhivuosina tul-
lee metsityovoimasta olemaan puutetta Suomessakin.

Siirrettdvien kuorimakoneiden peruskoneina tule-
vat olemaan reikiroottorikoneet. Kuorintatyén ke-
ventdmiseksi ja nopeuttamiseksi sekii kuorintatyiryh-
min pienentdamiseksi niiden koneiden kiyttdd on kui-
tenkin koneellistettava edelleen puutavaran siirtelyn-
kin osalta. Tama on mahdollista ottamalla kiyttoon
tavaran siirtelyssi nykyisin kiytettivien hydraulisten
nostovarsien sijasta kahmainnostureita, pinotavara-
kuormaimella varustettuja pybrikuormaajia tms.
Pydrikuormaajia kiiytettiessi kuorimakone toimii

Yksin puin Kisittelevii tukkien ja ainespinotavaran seki pintojen kuorimakoneita.
Barking machines for the barking, singly, of bolts, cordwood, and side boards.

Kuorinta-alue, Sybtes. | Mootto- Hinta
A S :
Kuorimakone puken nopeus, |rin teho, Pa::u, :,:?:;ct: Myyiji
pituus, | paksuus, [ m/min hv ok
m tuumaa
TUKKIEN KUORINTA
Reikiroottorikoneita
Cambio M wovvvmiasd vli 1.8 3wl | 255042 30 4.2 47.000 Mercantile Oy
Cambio 66 .......... w 21 | 4...26120...40 35 5.5 58.650 Mercantile Oy
CHEYS520 ....co000s » 12 3...20]16...35 28 3.0 44.000 Machinery Oy
CHEJ 760 .......... . 2.0 4...30 |16...40 32 10.0 73.000 Machinery Oy
VAP ......cvveeend 20 4,,.22 | n. 15 15 25 26 850 V. A. Pekkonen
VKDL - oo s 30 | 4...24120...40 36 3.3 )35.000 Tybviline Oy
VE 32 . covvvsmronas . 3.6 2 P | I b O 41 6.0 1)55.000 Tyoviline Oy
AINESPINOTAVARAN
KUORINTA
Laikkakoneita
Jatkd 3 s cooovammmnne alfe 12 | 2...12] 1... B 4 0.26 1.850 Metsi- ja Uittoviline Oy
JitkEd & v w 1.2 212 e B B 0.29 2.130 Metsii- ja Uitlmiﬂinc Oy
Tl oo siinaaineia yi:1.0 [13...01 | 2412 35 0.13 2,500 Metsi- ja Uittoviline Oy
Kuori-Juho ......... =08 HS sl 22| 15 0.25 1.940%) Hankkija .
Kuori-Murska ....... i B0 114 - 8 0.15 1.300%) T:mi T. K. Mikinen
Kutterikoneita
PinoTehoB' ....ov.o] 5 10| 3,004 ] 20,18 15 0.20 4.950*) Metsdtyo Oy
Reikiroottorikoneita
Bewer: oisviiiiiiee — 1.5.:.15 | 18...50 35 20 —_ Hankkija
Cambio 2] ... oneias i 08 11550 8136...54 15 1.0 22.000 Mercantile Oy
Cambio35 .......... » 1.3 2...14(30...46 20 1k 14 k 26.000
s 1.7 s 39.000%) Mercantile Oy
CHET 355 cvmuemsss A %1 | S KO, T2 . 20 21 k 32.000
s 38.000%) Machinery Oy
VE 10 i o o LB 5.0 9] 35..60 15 1.0 k 11.950
s 13.560%) Tyoviline Oy
VK 16 = ovmavinn w 12 125...14 | 25.. .60 20 1.6 k 18.300
s 20.000%) Tyoviline Oy
PINTOJEN
KUORINTA Maastokone Tavela &
AP0, wirssneis o o ] — n. 20 11 1.1 n. 15.000 Vuori

*) hinta ilman moottoria

') automaattisesti puun keskittivien VK-syotto- ja vastaanottokuljettimien hinta VK 26:n osalta n. 7.000:— ja VK 32:n

osalta n. 17.000:—.
*) k = kiinted, s = siirrettivi
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puolikiintedni koneena, ts. kuorimakone pysyy pai-
kallaan ja puut siirretiin kuormaajalla sekd kuo-
rimakoneen syéttilavalle ettd vastaanottopoydilti
takaisin pinoon.

Vihiisempidn kdyttéon ja pienille varastoille tar-
vitaan edelleenkin ainakin toistaiseksi halpoja laikka-
ja kutterikoneita. Niiden verrattain hidassyottoisten
koneiden yhteydessd puutavaran siirtelyn koneellista-
misen tehostaminen ei ole taloudellista.
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Review of the Barking of Timber

BY JAAKKO SALMINEN

SUMMARY

The development of timber barking in Finland has shown
two predominant features in the last few years: continuous
mechanisation, and a steady change to mill barking. Certain
machine types bave become established. The models marketed
in Finland are shown in the table.

Sawlogs to be processed in the country are now usually
barked in ring barkers at sawmills. Only about 5 per cent of
sawlogs are still barked in the forest or at intermediate stor-
ages. This is done manually, 1t is estimated that manual
barking of sawlogs will cease completely in a few years.

About 40 per cent of domestic industrial cordwood is
barked today at mills in barking drums, silo barkers, or ring

barkers. The share of mechanical intermediate storage barking
is about 25 per cent and of manual barking in the forest or
intermediate storage about 35 per cemt. The latter percentage
will fall sharply in the next few years and the proportion of
both mechanical intermediate storage barking and mill barking
will increase.

The basic machine for intermediate storage barking of cord-
wood is a portable, tractor-operated ring barker. Disk and
cutterbead barkers are bandy supplements. They are used
when barking on a reduced scale.

Finns have begun to use portable barkers suitable for side
boards, e.g. for the barking of the larger-sized side boards
that originate in the sawing of sleeper logs.



