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Aikatutkimuksia puutavaravarastoilla
suoritettavista toista

Puutavaravarastoilla suoritetaan keviisin san-
gen laajassa mitassa pinoamis-, ristikoimis-, aisaa-
mis- ja kuorimistditi sekd myos pinotavaran val-
mistusta rangoista ja tukkirunkojen latvoista.
Niista toistda maksettavien palkkojen suhde met-
sdssd suoritettavista toistd maksettaviin palkkoi-
hin on ollut jossain mi&rin epdavarma sen vuoksi,
ettei tdssid mielessd ole suoritettu vertailevia aika-
tutkimuksia. Useiden Eteld-Suomen metsityon-
antajien toivomuksesta on Metsitehon ohjelmaan
otettu mainitunlainen tutkimus jédljempéanid lue-
telluista toista.

Tutkimus pantiin toimeen kevaialla 1957 Y h -
tyneet Paperitehtaat Osakeyhtion
myotavaikutuksella kyseisen yhtion tyGmailla
Kangasalan pitijassd, Valkeakoskella, Orivedelld
ja Lylyssd. Kahdessa ensiksi mainitussa paikassa
joutuivat tutkimuksen kohteiksi seuraavat tyot ja
puutavaramaarat:

1. 2 m havupaperipuiden pinocaminen heitto-
pinosta luovutuspinoon, 191 p-m?.

2. Koivuhalkojen pinoaminen heittopinosta luo-
vutuspinoon, 42 p-m*.

3. 2 m havupaperipuiden latominen pinosta ris-
tikolle, ristikot ilman katooa, 97 p-m’.

4. 2 m havupaperipuiden latominen pinosta ris-
tikolle, ristikoilla viisto katto, 87 p-m®.

5. 2 m koivupaperipuiden aisaus kuorimaveit-
selld ja ristikointi, 37 p-m?*.

6. 2 m koivupaperipuiden aisaus petkeleelld ja
ristikointi, 12 p-m°.

Tutkimukseen osallistui kaksi tyontekijaa, joista
tosin tyontekija 1 ei suorittanut kohdassa 2 mai-
nittua tyota eika tyontekija 2 kohdassa 6 mainit-

tua tyota. Vertailutyénd oli 2 m puolipuhtaiden
kuusipaperipuiden valmistus metsidssd (25 p-m®).
Kohdassa 1 mainittu ty6 suoritettiin maaliskuussa,
muut tyot sen sijaan vasta lumen sulamisen jal-
keen.

Myds Orivedella ja Lylyssa kohdistuivat tutki-
mukset kahteen tydntekijaan (tyontekijoihin 3 ja
4). Mainituissa paikoissa tutkittiin seuraavia toita:

1. 2 m puolipuhtaiden kuusipaperipuiden val-
mistus rangoista, 23 p-m?3.

2. Koivuhalkojen teko rangoista, 19 p-m?®.
2 m puolipuhtaiden kuusipaperipuiden teko
tukkirunkojen latvoista, 10 p-m?®.

4. Halkojen teko kuusitukkirunkojen latvoista,
15 p-m®.

Vertailukohteena oli 2 m puolipuhtaiden kuusi-
paperipuiden ja koivuhalkojen valmistus metsdssa.
Edellisia sisdltyy aineistoon 11 p-m* ja jalkim-
maisia 18 p-m*. Kohdissa 3 ja 4 mainittuja toita
suoritti vain tyontekija 3.

Tutkimustulosten edellytykset

Aikaisempien tutkimusten perusteella tiedetdin,
ettd runkojen ja pilkkyjen koko wvaikuttaa puu-
tavaran valmistuksen ja kasittelyn tydajan me-
nekkiin erittdin voimakkaasti. Eri téita koskevat
aikatutkimustulokset eivat siten ole ilman muuta
vertailukelpoisia. Puutavaran wvalmistusta koske-
vat tulokset on muunnettava vastaamaan sellaista
runkojen kokoa, jota vahvistetut vksikkopalkat
keskimiarin edellyttdvat. Tallaiseksi kooksihan on
katsottu 6 runkoa/p-m?® Puutavaran valmistusta
metsidssd koskeva aineisto kerittiin rungoittain ja
kisiteltiin rungonsuuruusluokittain, joten pino-
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Kuutiometria kohti kuluva tybaika voidaan suo-
raan aineiston perusteella ilmoittaa halutunsuu-
ruista keskikuutiota vastaavana. Oksaisuusluokka
oli kaikissa tapauksissa kuusipaperipuiden teossa
IIT ja koivuhalkojen teossa II. Kun palstat mui-
den tydvaikeustekijoiden osalta kuuluivat I luok-
kaan, on siis kuusipaperipuupalstojen Eteld-Suo-
men taksavihkojen mukaan katsottava lahinna
edustavan keskinkertaista metsdd ja halkopalsto-
jen hyvidida metsia.

Myos paperipuiden kisittelyd varastolla koske-
vat tydajat on kaikissa tapauksissa muunnettu
sellaisiksi, ettd ne vastaavat kaytannossia esiinty-
vad paperipuiden keskikokoa, joksi katsotaan
2 m kuusipaperipuiden ollessa kysymyksessi 26
kpl'p-m?* ja 2 m koivupaperipuiden ollessa kysy-
myksessa 23 kpl p-m®. Pélkkyjen vaihtelevan koon
eliminoimisessa on kiytetty apuna aikaisempia
puutavaran kasittelyd koskevia tutkimuksia (Met-
sdtehon julk. n:o 33).

Tukkirunkojen latvoista perédisin olevan tavaran
kohdalla ei suoritettu muuntamisia, koska katsot-
tiin, etta tukkien minimimitat miidradavit latva-
tavaran keskimddridisen jdreyden, joten se ei
vaihtele ldheskddn samassa miérin kuin pino-
tavaraleimikoista perdisin olevan tavaran jireys.

Lahinnd teknillisistd vaikeuksista johtuen ei
myoskddn halkopilkkyjen vaihtelevan koon vai-
kutusta pinoamisaikaan ole voitu ottaa huomioon.
Halkojen pinoamisajan mittaaminen yksin kap-
palein siten, ettd samalla mitattaisiin pinottavien
kappaleiden koko, ei ole ollut kiytinnossi mah-
dollista pinoamistydn nopeuden vuoksi. Halkojen
keskimddrdisen koon vaikutus pinoamisaikaan
pinokuutiometria kohti voitaisiin selvittaad silla
tavalla, ettd etukidteen hankittaisiin lukuisia ji-
reydeltdan vaihtelevia halkopinoja, joihin kuhun-
kin sisdltyvit polkyt olisi mitattu kappaleittain
ennen halkomista. Kun sitten muutamat tybnteki-
jat yksi kerrallaan pinoaisivat uudelleen niméi
pinot, saataisiin selville pélkkyjen keskimidriisen
jareyden vaikutus pinoamisaikaan. Lihinnd kus-
tannussyista ei téllaiseen kuitenkaan ole ollut
mahdollisuuksia. Halkojen varastovalmistuksen ja
pinoamisen osalta oli siten ainoana keinona pyr-
kid wvalitsemaan koe-eriit siten,
etteivit ne huomattavasti poikenneet siitd, miti
kussakin tapauksessa pidetidn tyypilliseni.

Metsd- ja varastotiden tybajan menekin ver-
tailussa on vield erds vaikea pulma, nimittiin
keskeytysten, ldhinna lepotaukojen osuus eri
toissé. Keskeytysten miirin on todettu vaihtele-
van erittdin suuresti eri tydntekijoilli. Samasta
tyontekijiastd puheen ollen keskeytysten suhteel-
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linen maara kuitenkin selvasti riippuu tyon rasit-
tavuudesta. Tidh#n mennessd kerdttyjen, melko
laajojen, pinotavaran tekoa metsdssi koskevien
aikatutkimusaineistojen mukaan keskeytysten
osuus vaihtelee mainituissa téissa 10 77 :n kahden
puolen. Kavtiannossia onkin keskiarvoksi katsottu
10 7. Sellaisissa varastotoissd, joissa samat tyo-
liikkeet toistuvat jatkuvasti, kuten esim. kuorin-
nassa ja pinoamistoissid, on keskeytysten osuudeksi
todettu keskimiarin 25 <. Tuovinen (1948)%)
on saanut erilaisissa varastokuorintatoissi keskey-
tysten osuudeksi eri keskiarvona
21...30 ¢, keskimiirin 26 9. Yksityisilla tyon-
tekijoilla wvaihtelu oli paljon suurempi. Tamian
tutkimuksen mukaan vaihteli keskeytysten osuus
kahdella tutkimuksen kohteena olleella tyonteki-
jalla pinoamis-, ristikoimis- ja aisaamistéissé
14...42 9, ja oli keskimairin 24 ¢,. Levon tarve
ndyttdd siis olevan tuntuvasti suurempi sellaisissa
toissd, joissa samat lihasryhmiit rasittuvat jatku-
vasti, kuin tydliikkeiltddn erittidin vaihtelevissa
metsitoissa.

Nyt heraa kysymys, millaista on rasittavuus-
asteeltaan pinotavaran valmistus rangoista ja lat-
voista varastopaikoilla. Tami tydhdn on vihem-
min vaihtelevaa kuin pinotavaran valmistus met-
sdssd, mutta kuitenkin selvidsti monipuolisempaa
kuin pelkkéd pinoamis-, ristikoimis-, aisaamis- tai
kuorimistyo. Tidssa kohden ei ole juuri kiytet-
tavissd aikaisempia tutkimustuloksia, Kuitenkin
Tuovisen edella mainitusta tutkimuksesta kay
ilmi, ettd katkomisen yhdistiminen pitkien (4 ja
6 m) paperipuiden varastokuorintaan on alenta-
nut keskeytysten osuuden keskimaiarin n. 20 % :iin.
Nyt kasilla olevaan tutkimukseen osallistuneilla
tydntekijoilla 3 ja 4 keskeytysten osuus vaihteli
paperipuiden ja halkojen wvarastovalmistuksessa
11...21 % ja oli keskimaidrin 15 % . Kun paperi-
puiden ja halkojen wvalmistus vaihtelevan pitui-
sista, usein heikohkosti karsituista, epamairiiseen
kasaan ajetuista rangoista ja latvoista sekd niiden
pinoaminen on ilmeisesti vaihtelevampaa tyoti
kuin mairamittaisten pitkien paperipuiden kat-
kominen ja kuorinta pinoamisineen, tuntuu vii-
meksi esitetty luku olevan sopusoinnussa jilkim-
maisend mainittua tyota koskevien tulosten, sa-
moin myo0s pinotavaran metsavalmistusta koske-
vien tulosten kanssa. Tamin tutkimuksen tuloksia
esitettdessd on niin ollen kiytetty paperipuiden
ja halkojen varastovalmistuksen yhteydessi kes-
keytysten osuutena 15 ;.

*) Aikatutkimuksia paperipuiden wvarastokuorinnasta
ja -katkonnasta. Metsiitehon julk. n:o 8. Helsinki.



Taulukko — Table 1
Pinoamis-, ristikoimis- ja aisaamistoiden ty6ajan menekki verrattuna 2 m puoli-
puhtaiden kuusipaperipuiden metsdvalmistuksen tybdajan menekkiin,
Consumption of working time in piling, crosswise stacking and barking in strips

compared with that in preparation of 2-m. barked spruce pulpwood from standing
trees.

Tyontekija 1
Worker 1

Tyéntekija 2
Worker 2 Suhdeluku

keskiméidrin

Tyo
Work

min/pm?
min./cuw.m.
piled
measure

Avarage
relative

figure

min/pm?
min./eu.m.
piled
measure

Suhdeluku
Relative
figure

Suhdeluku
Relative
figure

2 m puolipuhtaiden kuusipaperipuiden
valmistus metsissd

Preparation of 2-m. barked spruce pulp-
wood from standing trees

96.43 100

111.84 100 100

2 m puolipuhtaiden havupaperipuiden pi-
noaminen heittopinosta luovutuspinoon
talvella

Piling of 2-m. barked coniferous pulp-
wood from an unadjusted pile onto a
pile ready for measurement, in winter

10.37

10.8 12.29 10.9

1 m koivuhalkojen pinoaminen heittopi-
nosta luovutuspinoon talvella

Piling of 1-m. split birch fuelwood from
an unadjusted pile onto a pile ready for
measurement, in winter

15.35 13.7 13.7

2 m havupaperipuiden latominen pinosta
ristikolle, ristikot ilman kattoa

Piling of 2-m. coniferous pulpwood from
a pile onto a crosswise stack; stacks
without cover

8.39 8.7

10.85 9.7 9.2

2 m havupaperipuiden latominen pinosta
ristikolle, ristikoilla viisto katto

Piling of 2-m. coniferous pulpwood from
a pile onto a crosswise stack; sloping
covers upon stacks

8.07 8.4

10.52 9.4 8.9

2 m koivupaperipuiden aisaaminen kuo-
rimaveitsella ja ristikointi

Barking in strips of 2-m. birch pulpwood
with a draw-knife and crosswise stacking

27.00

28.0 31.17 279 28.0

2 m koivupaperipuiden aisaaminen petke-
leelld ja ristikointi

Barking in strips of 2-m. birch pulpwood
with a barking spud and crosswise stacking

29.21

30.5 — — 30.5

Tutkimustulokset

Taulukossa 1 on edellisessi kappaleessa maini-
tuin varauksin esitetty pinoamis-, ristikoimis- ja
aisaamistditd koskevat tulokset vertailukohteineen
ja taulukossa 2 paperipuiden ja halkojen valmis-
tusta varastolla koskevat tulokset vertailukohtei-
neen.

Taulukon 1 mukaan nédyttdd pinoaminen heitto-
pinosta luovutuspinoon kiyneen hitaammin kuin
latominen pinosta ristikolle. Tdméa johtuu ennen
kaikkea siitd, ettd pinoaminen heittopinosta luo-
vutuspinoon tapahtui kevittalvella, jolloin luovu-

tuspintojen paikalta oli luotava iumi pois. Lisdksi
pinoamisen yhteydessd esiintyi erditd osatoita,
nimittdin pddpuiden ja sidelankojen laitto seka
pinon sivuviivaa osoittavan ohjelangan asettami-
nen, joita ristikoitaessa ei tarvita. Myods polkkyjen
siirtdminen pinosta toiseen osoittautui sinansdkin
hiukan hitaammaksi kuin pdlkkyjen latominen
pinosta ristikolle. Luovutuspinot tehtiin heitto-
pinojen viereen siten, ettd vanhan ja uuden pinon
viliin jéi n. 1 m:n levyinen tydskentelytila. Jo-
kaista polkkyda jouduttiin niin ollen siirtamaan
sivulle pdin n. 3 m. Latominen ristikolle sen sijaan



Taulukko — Table 2
Tydajan menekki valmistettaessa paperipuita ja halkoja rangoista ja tukkirunkojen
latvoista varastolla verrattuna paperipuiden ja halkojen metsdvalmistuksen tydajan
menekkiin,

Consumption of working time in preparation of pulpwood and fuelwood of long logs
and sawlog tops at the storage site compared with that in preparation of pulpwood
and fuelwood from standing trees.

Tyontekijd 3 Tydntekija 4
Worker 3 Worker 4 kS“hfje!HkE:n
Tyd eskimaar:
" = :
Work min/eum, | Subdeluku | MR | Subdeluku| o
3 2 e A
piled cHRline piled EARSH figure
measure figure measure figure
2 m puolipuhtaiden kuusipaperipuiden val-
mistus metsissa
Preparation of 2-m. barked spruce pulp- 84.67 100 91.24 m 100
wood from standing trees
1 m koivuhalkojen valmistus metsédssd
Preparation of 1-m. split birch fuelwood 58.42 69.0 62.49 68.5 68.8
from standing trees
2 m puolipuhtaiden kuusipaperipuiden val-
mistus rangoista varastolla
Prepavation of 2-m. barked spruce pulp- 69.44 82.0 72.11 79.0 80.5
wood of long logs at the storage site
2 m puolipuhtaiden kuusipaperipuiden val-
mistus tukkirunkojen latvoista varastolla
Preparation of 2-m. barked spruce pulp- 90.10 106.4 - - 106.4
wood of saw log tops at the storage site
1 m koivuhalkojen wvalmistus rangoista
varastolla
Preparation of 1-m. split birch fuelwood 48.00 56.7 5421 59.4 98.1
of long logs at the storage site
1 m halkojen valmistus kuusitukkirunko-
jen latvoista warastolla
Preparation of 1-m. split fuelwood of 56.82 67.1 o - 67.1
spruce saw log tops at the storage site

aloitettiin pinon piddsta laukaisemalla p#adpuut.
Ristikoinnin edistyessa polkyt useimmiten itsestaén
tai jotakin pinon viiston pédan alaosan pélkkya
nykdisemidlld vieriviat aluspuita pitkin ristikon
viereen, joten niiden keskimi#drdinen kasinsiirto-
matka tosiasiassa jdi lyhyemmiksi kuin pilkkyja
pinosta toiseen siirrettiessi.

Katollisten ristikoiden teko osoittautui jonkin
verran joutuisammaksi kuin katottomien ristikoi-
den teko. Tami johtui ilmeisesti siitd, ettd katto-
osaan ladottiin pari kolme kerrosta polkkyja
samansuuntaisesti, jolloin el en&dad tarvittu risti-
kon tasapainon ja koossapysymisen vaatimaa
polkkyjen sovittelua paksuuden mukaan.

Koivupaperipuiden aisaamista koskevien tulos-
ten mukaan ei petkele ndytd sopivalta wvarasto-
kuorimis- ja aisaamisvilineelta.

Taulukon 2 sisdltamien tietojen osalta kiinnit-
tda ehka lahinnd huomiota se, etti puolipuhtaiden

kuusipaperipuiden valmistaminen tukkirunkojen
latvoista varastolla vei enemmaéan aikaa kuin nii-
den valmistus pystypuista. Tama johtui latvojen
kohdalla usein tarpeellisesta jdlkikarsinnasta, ok-
saisuuden aiheuttamasta kuorimisajan pitenemi-
sestd sekda myos latvatavaran koon pienemmyy-
destd verrattuna pystyrunkojen kokoon 6 run-
koa/p-m?.

Kuusihalkojen teko tukkipuiden latvoista kivi
vain hiukan nopeammin kuin koivuhalkojen teko
pystypuista. Kaadon ja karsinnan poisjaamisen
vastapainona oli varastolla oksaisuudesta johtuva
polkkyjen halkaisuvaikeus ja kasiteltivien kap-
paleiden pieni koko. Muistettava on sekin, ettd
kaikissa varastotdissi esiintyy vlimiidrdisia siirte-
lyja metsassd suoritettavaan ty6hon verrattuna.

Taulukoissa 3—8 on lopuksi esitetty tyoajan
rakenne tutkituissa varastotdissia. Luvut puhune-
vat puolestaan ilman sanallisia selityksii.



Taulukko — Table 3

Tydajan rakenne pinottaessa 2 m puolipuhtaita havu-
paperipuita ja koivuhalkoja heittopinosta luovutus-
pinoon. Lumen paksuus 3 dm.

Structure of working time in connection with piling
2-m, barked coniferous pulpwood and split birch fuel-
wood from an unadjusted pile onto a pile ready for
measurement. Depth of snow 3 dm.

Taulukko — Table 4
Tyodajan rakenne ladottaessa 2 m puolipuhtaita havu-
paperipuita pinosta ristikolle.

Structure of working time in connection with stacking
2-m. barked coniferous pulpwood from an ordinary
pile onto a crosswise stack

Tyontekija 1 Tyontekija 2
3 = . Worker 1 Worker 2
Ty?;_n;:ld Tyontekija 2
Worker 1 Worker 2 Risti- Risti-
Tyon osa Paperipuut | Paperipuut Halot R‘lshkot *‘?’}na R_lsukot kp}lla
Pulpwood | Pulpwood | Fuelwood ilman | viisto | ilman | viisto
Phase of work Y kattoa katto kattoa katto
Osatydajan osuus koko tydajasta, %/ ¥ Stacks | Sloping | Stacks | Sloping
Different phases of work in per cent Phase of work | without | cover | without | cover
of total working time cover upon cover upon
Lumen luonti stacks stacks
Rﬁgﬁ’al of 4 3 s Osatybajan osuus koko tydajasta, 9/p
Alus- ja paa- Different phases of ufrmrk En per cent
puiden laitto of total working time
Placing of the 9 5 3 Pinon paépui-
foundation den irrotta-
timber and minen 1 1 1 1
end poles Detaching the
end poles o
Oliijﬁﬁmgan the :l:ile d
o —
Placing of the 1 1 1 R‘f::"t“kmh‘
alignment eko
s Making the - 8 3 3
¢ foundation
for stacking
!P:' iﬁmneﬂ 61 66 68 crosswise
el Ristikointi
Crosswise 67 66 1 71
;{t:skeytatr]i:oset 25 925 25 stacking
s ki Eueskeytyiest 25 25 25 25
Yht - Interruptions
eensi -
Total 100 19 100 b i 100 100 100 100




Taulukko — Table 5

Tybajan rakenne aisattaessa ja ristikoitaessa 2 m koi-
vupaperipuita.

Taulukko — Table 6

Tybajan rakenne wvalmistettaessa 2 m puolipuhtaita
kuusipaperipuita rangoista varastolla.

Structure of working time in connection with barking

Structure of working time in connection with preparat-
in strips and stacking crosswise of 2-m. birch pulpwood,

ton of 2-m. barked spruce pulpwood at the storage site,

Taulukko — Table 7

Tyoajan rakenne valmistettaessa 2 m puolipuhtaita
kuusipaperipuita ja kuusihalkoja tukkirunkojen lat-
voista varastolla,

Structure of working time in connection with preparat-
ion of 2-m. barked spruce pulpwood and 1-m. split
spruce fuelwood from saw log tops at the storage site.

Tyéntekiji 1 Tyobnteki- Ty?gtiki‘ Ty?gtiki-
a2
Worker 1 W(:rk er 2 . Worker 3 | Worker 4 Tybntekiji 3
Tyén osa Kuorima- | Petkele | Kuorima- Tybn osa Osatydajan osuus koko Worker 3
Phase of veitsi Barking veitsi Phase of work tybajasta,
Eko Draw knife spud Draw knife Di ferent phases of work 2 m paperi-
waor Osatviiai koko ivbaiasta. o in per cent of total puut Halot
D§a yoa)anhosuus ox0 ky.oajas 8, Yo working time Tyon osa 2-m, pulp-| Fuelwood
ifferent phases of WOTE ¥ per-cent Rankojen otto kasasta Phase of work thoos
of total working time .
Taking long logs from the 6 5 Osatybajan osuus koko
Pinon sidelan- ‘he‘”’ tybajasta, s
kojen irrotus Polkytys 9 9 Di ferent phases of work
Unfastening 1 1 1 Bucking in per cent of total
the w!re' ties Polkkyjen siirto katkomisen working time
of the pile jiil_keen heittopinoon Rankojen otto kasasta
= X Moving logs onto an wun- 3 5 Taking long logs from the 5 6
Pélkkyjen otto adjusted pile after buck- heap
pinosta ing —
Taking logs 13 14 " : - ' o i 13 23
from the pile Polkkyjen siirto heittopi- WA
. nosta kuorintapukille Jalkikarsinta t 5 o
Alsaus Moving the logs from the 8 6 After-branching '
Barking in 4 L 40 unadjistel pile to the Kuorinta
Rl:'::zp; — barking horse Barking 49 =
4} - s
jan teko Kuorinta 49 49 Halkominen o 27
Making the 3 3 1 Barking Splitting
foundation Luovutuspinon alus- ja Alsaaminen — 3
for stacking pidpuiden laitto Barking in strips
crosswise Handling of the foundation 1 9 Pinon alus- ja péidpuiden
ATERT timber and end poles for laitto
Ristikointi a pile ready for measure- Handling of the foundalion 1 3
Cfomﬂw 15 12 16 ment timber and end poles of
GG Pinoaminen luovutuspinoon the pile
Piling onto a pile ready for 8 9 Pinoaminen
i’;’kip 3“‘;:0 i B measurement Piling 12 23
g‘;:;cgint heorse o e Pukkien siirto Pukkien siirto
g Moving the sawing and 1 A Moving the sawing and A AR
Keskevtyiset barking horse barking horse
o e 25 25 25 Keskeytykset Keskeytykset
Interruptions Interruptions 15 15 Interruptions 15 15
Yhteensi Yhteensi Yhteensi
Total 100 100 100 Total 100 100 Total 100 100
™,
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TIME STUDIES ON THE WORK DONE AT TIMBER STORAGES

by

Olli Makkonen

SUMMARY

Piling, crosswise-stacking and barking, the prepa-
ration of pulpwood and firewood from long logs and
saw log tops are jobs done at timber storages along
roads, railways and floating channels where the timber
has been hauled during the winter. The work is done
in the spring before the beginning of long-distance
transport. Metsiiteho, the Forest Work Studies Section
of the Central Association of Finnish Woodworking
Industries, has conducted comparative time studies on
the jobs listed in Tables 1 and 2. The object of com-

parison was the preparation of 2 m. barked spruce
pulpwood from standing trees (denoted by 100 in the
ratio column). In Table 1, the sloping cover mentioned
in connection with crosswise-stacking means that a
few layers of logs are piled on the crosswise stack
parallelly and slightly obliquely. The aim is to protect
the crosswise stacks against rain.

Tables 3—8 give the structure of the working time
in the operations studied.






