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Olli Makkonen:

Aisattujen koivupaperipuiden teko

Metsitehon toimesta suoritettiin syksylla 1952 tut-
kimus aisattujen koivupaperipuiden teosta. Aineisto
kerittiin Tampellan tyomaalta Virtasalmelta, Aisat-
tujen 2 m koivupaperipuiden tekoa verrattiin kuori-
mattomien 2 m kuusipaperipuiden valmistukseen.
Koivupaperipuiden teon yhteydessi tihan tarkoituk-
seen  kelpaamattomat rungonosat valmistettiin ha-
loiksi, Latvapaista 10 em ohuempiin koivupaperi-
punpiélkkyihin oli miari tehdi kaksi aisausta, 10...15
em paksuisiin kolme ja 15 em paksumpiin neljia. Mi-
nimilatvalipimitta oli 8 em. Laatuvaatimuksiin kuu-
lui lisiksi, ettei polkyissi saanut olla pehmeii lahoa
eiki mutkia. Lenkoutta sallittiin jonkin verran. Ai-
saaminen suoritettiin kuorimaveitsella pukkia apuna
kiyttien.

Tutkimuksen kohteena oli kolme hakkuumiesta,
jotka kaikki tekivit kumpaakin mainittua tavaralajia.
Vaikka he eivit olleet tyoskentelynopeuteen nihden
sumantasoisia, kuusi- ja keivupaperipuiden wvalmis-
tuksen vaatiman tydajan menekin suhde oli kuitenkin
kaikilla kiytinnollisesti katsoen sama. Tillainen huo-
mio on toistuvasti tehty laajempienkin ja useampia
tavaralajeja sisiltavien tutkimusaineistojen puitteissa,
ja siihenhin oikeastaan perustuu koko vertaileva
aikatutkimus,

Kiisilla oleva tutkimusaineisto sisdltda kuorimatto-
mia kuusipaperipuita n. 23 kuorellista k-m® eli 1 556
jm sekid aisattuja koivupaperipuita ja halkoja yh-
teensi n. 18 kuorellista k-m?®, josta miéaristi oli koivu-
paperipuita n. 12 kuorellista k-m?® eli 956 jm. Kuusi-
paperipuurunkojen keskikuutio oli 0,106 kuorellista
k-m? ja koivupaperipuu- ja halkorunkojen 0,070 kuo-
rellista k-m®.

Seuraavassa esitettiviin tydaikoihin nahden huo-
mattakoon, etti ne ovat vain kolmen miehen keski-
arvoja. Aika-arvoilla sindnsi ei niin ollen ole minkiéin-
laista tilastollista edustavuutta eikd niihin voida ve-
dota missddn muussa mielessi kuin vertailtaessa kes-
keniiin tutkimuksen kohteena olevien tavaralajien
valmistuksen tydajan menekkii.

Kuorellisten 2 m kuusipaperipuiden valmistaminen
vaati 2.41 min/jm. Tilléin on keskevtysten miarini,
siis lahinna lepotaukojen ja hukka-ajan osuutena,
kavtetty 10 9,. Vertailua varten kummankin tavara-
lajin juoksumetriajat muunnetaan vastaamaan run-
kojen kokoa 0,100 kuorellista k-m3. Kuorellisen kuusi-
paperipuun valmistusajaksi saadaan talléin 2,39 min/
jm (muuntokerroin siirryttiessi runkojen koosta 0,106
k-m? runkojen kokoon 0,100 k-m?* aikaisempien tutki-
musten mukaan 0,992). Kuusipaperipuurunkojen ok-
saisuusluokka oli keskimadrin 111 1/2. Kun juoksu-
metriaika muunnetaan vastaamaan koivupaperipuu-
runkojen keskimiiriisti oksaisuusluokkaa, joka oli

II 1/2, saadaan kuorellisen kuusipaperipuun osalta
lopulliseksi vertailuajaksi 2,21 min/jm (muuntoker-
roin siirryttiessa oksaisnusluokasta TTI 1/2 oksaisuus-
luokkaan II 1/2 0,924).

Aisattujen koivupaperipuiden teon
yhteydessi valmistettiin tyveykset, hylityt vilipol-
kyt ja latvat haloiksi. Tyvéajan jakamisessa niiden
kahden tavaralajin kesken on menetelty seuraavasti.
Ns. runkoajat, siis kaato- ja karsimisajat, on jaettu
kyseisten tavaralajien kesken niiden kuutiomaariisen
jakaantumisen mukaisesti. Samoin on menetelty sel-
laisten satunnaisten tyovaiheaikojen suhteen, jotka
eiviit suoranaisesti liity tietyn rungon tai polkyn k-
sittelyyn. Ns. kappaleajat, siis polkytys-, aisaamis-,
halkomis-, ristikoimis- ja pinoamisajat voitiin mitata
kummallekin tavaralajille erikseen.

Koivupaperipuiden valmistusajaksi saatiin edelld
mainitulla tavalla 2,78 min/jm. Kun tdmé aika muun-
netaan vastaamaan runkojen kokoa 0,100 kuorellista
k-m?3, saadaan 2,97 min/jm (juoksumetriajan muunto-
kerroin siirryttiessi runkojen koosta 0,070 k-m? run-
kojen kokoon 0,100 k-m? 1,067). Tama luku, 2,97
min/jm, on verrattavissa edella kuusipaperipuiden
teon yhteydessi saatuun lukuun 2,21 min/jm. Ker-
roin, jolla 2 m kuorimattomien kuusipaperipuiden
teon juoksumetripalkasta padstiin 2 m aisattujen
koivupaperipuiden teon juoksumetripalkkaan, on siis

2,97
2,21
puiksi kelpaamattomat rungonosat valmistetaan sa-
manaikaisesti haloiksi,

Jos koivupaperipuiden teon yhtevdessi ei valmis-
teta halkoja, muodostuu tyé hakkuumichelle edella
kiisiteltyyn tapaukseen verrattuna epiedullisemmaksi,
koska hiinen kaatamistaan puista kertyy talléin huo-
mattavasti vihemmian valmista tavaraa. Koska
koivupaperipuissa ei sallita mutkia ja koivuissa kui-
tenkin esiintyy mnutkaisuutta paljon enemmin kuin
havupuissa, hylittyji rungonosia kertyy tuntuvasti
enenimin kuin havupuupinotavaran teossa. Voisi mel-
kein sanoa, ettd vikaisuus tyvovaikeustekijind on
koivupaperipuiden teossa saanté mutta havupuupino-
tavaran teossa poikkeus. Havupuupinotavaran teon
tydajan menekkiin tavallisissa tapauksissa el sanotta-
vasti vaikuta, tehddinké latvukset ja mahdolliset ty-
veykset samalla kertaa haloiksi vai ei. mutta koivu-
paperipuiden teon osalta asia on toisin. Sen vuoksi
tarvitaan koivupaperipuille eri taksa siini tapauk-
sessa, etti valmistetaan pelkistain paperipuita.

Tillaisenkin tapauksen varalle voidaan tutkimus-
aineiston perusteella laskea vertailuluku. Menettely
on seuraava., Aineistosta jatetaan kokonaan pois sel-

= 1.344. Tamad edellyttid, etta koivupaperi-
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laiset rungot, joista on tullut pelkistiin halkoja. Jil-
jelle jadneiden runkojen (keskikuutio 0,084 kuorel-
lista k-m?) osalta runkoajat lasketaan kokonaan koivu-
paperipuiden tekoon kuuluviksi. Polkytyksen osalta
jatetiin pois ne poikkisahaukset, joita ei olisi tarvin-
nut suorittaa, jollei olisi tehty halkoja. Kaikki hal-
kojen osalle tulevat kappaleajat seki pinojen pidpui-
den tekoon kuluneet ajat jitetddn pois.

Edelli selostetulla tavalla saadaan koivupaperipui-
den teon tydajan menekiksi 3,10 min/jm. Kun timdi
aika muunnetaan vastaamaan runkojen kokoa 0,100
k-m?, saadaan 3.21 min/jm (muuntokerroin siirryt-
tiessi runkojen koosta 0,084 k-m?® runkojen kokoon
0,100 k-m? 1,034), joka on verrattavissa kuusipaperi-
puiden teossa saatuun lukuun 2,21 min/jm. Kerroin,
jolla kuorimattoman 2 m  kuusipaperipuun teon
junksumetripalkasta piastidn aisattujen 2 m koivu-
paperipuiden teon juoksumetripalkkaan siind tapaulk-
sessa, etti samalla kertaa ei tehdd halkoja, on 1,452,

Seuraavassa asetelmassa esitetiin vield tutkimuk-
sen osoittama juoksumetrid kohden kuluneiden tyo-
aikojen ja siten myés juoksumetripalkkojen suhde
kokonuisluvuilla.

Kuorimattomat 2 m kuuvsipaperipuut 100

Aisatut 2 m koivupaperipuut siini ta-
pauksessa, ettd hylityt rungonosat
tehdddn samalla kertaa haloiksi 134

Aisatut 2 m koivupaperipuut siini ta-
pauksessa, etti hylityt rungonosat
Jitetiin metsiin 145
Niin kauan kuin niilld alueilla, joilla tehdéin koivu-

paperipuita, kiytetiin nykyisin vallitsevan tavan mu-

kaisesti kolmea taksaa eli hyviin, keskinkertaisen ja
huonon metsin taksaa, jotka midriytyvit leimikon
oksaisuuden ja tiheyden perusteella, olisi kussakin
taksaluokassa  kaytettivi asetelman mukaisia vk-
sikkopalkkojen suhteita ja aisatuille koivupaperi-
puille siis kahta eri taksasarjaa, sikdli kuin molempia
tapauksia esiintyy kiytinnossa, Sen sijaan esin. ns,

pistetaulukkojérjestelmin (Metsitehon katsaus n:o 2,

Metsitietoa n:o 1/1953) puitteissa tarvittaisiin aisa-

tuille koivupaperipuille vain vksi taksasarja, koska

vikaisnus siini tapauksessa, ettei samalla tehdi hal-
koja, voitaisiin ottaa huomioon eri tyovaikeustekijani

Preparing Birch Pulpwood Barked in Strips

SUMMARY

Manufacturing paper from bireh too has recently been
started in Finland. The raw material comes in 2-metre
bolts either barked in strips or wholly barked. Metsdteho,
the Forest Wark Studies Section of the Central Associa-
tion of Finnish Woodworking Industries, has eonidueted
a time study on the preparing of bireh pulpwood both
barked in strips and wholly barked. Both studies have
aimed at bringing the wnit wages paid for preparving
hirch pulpwood into line with the unil wages for prepar-
ing other pulpwood. This reporl contains the results of
the study on the preparing of bivel pulpwood barked in
strips. Z-metre unbarked spruce pulpwood was used as

the basis of comparison. The investigation gave the
following results. [If the time consumed in preparing
Lamelre spriuce pul puwood per running metre is denoted
by 100 the corresponding figure for 2-metre birch pul p-
woold barked in strips is 134 provided that the parts of
the stem unfit jor pud prood are simultaneouslyy pre pared
s fuel wood, for which work a separate wage is paid
according to the fuel wood tariff in force. When the parts
of the stem unfil for pulpecod are left in the forest the
index is 145, These figures show al the same time the
ratio of wnil wages payable for preparing the produets
in guestion.
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